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+ 500
+ 100

+ 46.000

Partie de la conception d‘une rectifieuse pour ar-
doises dans les années 1920, l‘entreprise WEBER 
est devenue l‘un des leaders internationaux de son 
secteur, témoignant d‘une évolution impression-
nante.

L‘engouement pour les nouvelles technologies 
est inscrit dans les gènes de l‘usine de machines 
de Kronach depuis 100 ans, chaque génération 
apportant ses propres idées innovantes à l‘histoire 
de l‘entreprise.

L‘entreprise familiale est solidement enracinée 
sur le marché et propose non seulement d‘excel-
lentes techniques de procédés brevetées dans le 
domaine des ponceuses à bois et à métaux, mais 
s‘est également fait un nom de premier ordre dans 
le domaine de l‘extrusion de matières plastiques 
techniques et de la granulation.

Employés à Kronach

ans de compétence et de savoir faire

m² de surface de production

 100 ans d’ingénierie 
„Fabriqué en Allemagne“

Depuis plus de 100 ans, WEBER  
incarne l‘excellence dans le domaine 
de la technologie des machines et  
est reconnu pour son engagement 
constant dans l‘innovation.



puis 100 ans. Le développement continu au sein 
des centres de recherche et de développement de 
l‘entreprise associe le savoir-faire en ingénierie à 
une qualité supérieure.

100 ANS D‘ENRACINEMENT
SUR LE SITE DE KRONACH EN OBERFRANKEN
La fondation de la „Maschinenfabrik und Eisen- 
gießerei Kronach GmbH“ en 1922 constitue l‘ori-
gine historique de l‘actuelle usine de machines 
Hans Weber. Aujourd‘hui, WEBER emploie plus de 
500 personnes, dont 44 apprentis. À titre de com-
paraison, il y avait 253 employés et 42 apprentis 
au moment du 50e anniversaire de l‘entreprise. 
Le nombre d‘employés a donc presque doublé 
proportionnellement à l‘existence de l‘entreprise. 

WEBER produit sur deux sites à Kronach, sur une 
surface de production totale de 46.000m² et four-
nit des clients de plus de 60 pays avec sa techno-
logie de machines „Made in Kronach“.

100 ANS D‘UNE GRANDE FAMILLE
Ce qui caractérise l’entreprise Weber en tant 
qu’employeur, ce sont ses nombreux collabora-
teurs de longue date et l’ambiance familiale qui 
en découle. Tout comme la famille propriétaire, de 
nombreux employés travaillent pour l’entreprise 
depuis des générations.

Dr. Markus Weber 		  Ludwig Weber

Avec l‘ajout des divisions „Fabrication additive“ et 
„Robotique et automatisation“ en 2019, WEBER 
a également établi de nouvelles normes dans les 
domaines de l‘impression 3D à grande échelle par 
extrusion directe et des solutions de robotique 
industrielle et d‘automatisation à commande par 
vision.

100 ANS DE TRADITION AVEC  
UN REGARD TOURNE VERS L‘AVENIR
Chaque division de WEBER combine des années 
d‘expertise avec des technologies de pointe. 
Derrière chaque machine, collabore étroitement 
une équipe de spécialistes. Ce qui garantit des 
processus de travail irréprochables, des solutions 
sur mesure et une efficacité optimale - et ce, de-
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www.hansweber.de/en/automation



 Robotique industrielle moderne  
et solutions d‘automatisation

Grâce à l‘utilisation d‘une robotique avancée combinée à des sys-
tèmes de traitement d‘images basés sur l‘IA, nous optimisons non 
seulement l‘efficacité de votre production, mais nous augmentons 
également la qualité et la fiabilité de vos lignes de production. Nous 
répondons aux souhaits individuels de nos clients grâce à une tech-
nique de manutention et de transport sophistiquée provenant d‘un 
seul et même fournisseur. Nos solutions s‘adaptent au flux de maté-
riel et à l‘espace disponible, et peuvent être complétées par des con-
voyeurs sur mesure. La flexibilité est notre marque de fabrique ! Qu‘il 
s‘agisse de bois, de métal ou de plastique, petit ou grand - avec des 
outils robotisés interchangeables, différents robots et systèmes de 
caméras, Weber propose une solution sur mesure, adaptée à vos be-
soins. Outre les systèmes personnalisés, le portefeuille est complété 
par des solutions modulaires qui peuvent également être intégrées à 
des installations existantes et maximiser leur productivité.
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L‘automatisation industrielle durable est la réponse à la concurrence  
internationale croissante, à la numérisation rapide, aux changements  
démographiques et à la pénurie croissante de ressources

	+ Zone de travail conçue individuellement en fonction des besoins du client 

	+ Manipulation par des robots industriels à 4 ou 6 axes de différents fabricants 

	+ Apprentissage entièrement automatisé des pièces (sans apprentissage grâce au calcul  
automatique du point de préhension) 

	+ Palettisation et tri intelligents 

	+ Taille variable des pièces, palettisables en combinaison pour tous les lots 

	+ Outils robotisés variables et configurables 

	+ Changeur d‘outils automatique

100 %
100 %

sans apprentissage, aucune  
connaissance en robotique nécessaire

rentable même pour les petites  
tailles de lots

LES AVANTAGES EN UN COUP D‘ŒIL



 Domaines d‘application de nos  
solutions d‘automatisation

Équipement des machines Décharge de la machine

Systèmes d‘automatisation personnalisés Concepts de retournement des pièces

Palettiser et trier

Inspection des pièces

10-17 18-25

28-29 30-33

26-27

34-35
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Grâce à la combinaison d‘un traitement intelligent de l‘image et de la  
robotique, les systèmes fonctionnent entièrement en mode autonome et 
sont donc idéalement adaptés aux variantes de pièces les plus diverses et 
aux lots de petite taille.

Nos solutions d‘automatisation intelligentes 
offrent une large palette de possibilités d‘applica-
tion - des systèmes de placement innovants, des 
concepts de retournement partiel et des systèmes 
de tri jusqu‘aux installations d‘automatisation de 
haute technologie qui réunissent la robotique, le 
traitement d‘images et la technique de convoyage 
en une seule installation. Notre offre est enrichie 
par un service client fiable. Nous misons sur des 
partenariats à long terme et une communication 
constante avec nos clients, le service étant notre 
priorité absolue. Notre engagement envers une 

qualité élevée se  manifeste à chaque étape de 
la recherche et du développement à l‘assistance 
complète - avant, pendant et après l‘achat. Avec 
des temps de réaction courts, des solutions rapi-
des aux problèmes et une technologie de pointe 
pour les diagnostics à distance, nous offrons une 
assistance efficace et simple dans le monde ent-
ier, afin de garantir à nos clients un service sans 
faille. Les solutions d‘automatisation sont au-
jourd‘hui un élément essentiel des processus de 
production modernes. Elles augmentent l‘effica-
cité, améliorent la capacité d‘adaptation et garan-

tissent une qualité de produit élevée et constante. 
Grâce à l‘intégration transparente de la saisie et 
de l‘analyse des données en temps réel, elles con-
tribuent à réduire les coûts tout en améliorant la 
sécurité du travail. Les entreprises bénéficient en 
outre d‘une compétitivité accrue, de la possibilité 
de répondre plus rapidement et de manière plus 
flexible aux exigences des clients, ainsi que du 
maintien de la production dans un contexte de pé-
nurie croissante de main-d‘œuvre qualifiée. C‘est 
ainsi que l‘on parvient à agir durablement et avec 
succès à l‘ère du numérique.

SYSTÈMES DE MANUTENTION AUTONOMES DE WEBER AUTOMATION

www.hansweber.de/en/automation



 WEBER Automatisation  
et technique d‘ébavurage

Nos cellules de chargement avancées sont conçu-
es pour positionner les pièces avec précision, ga-
rantissant ainsi une usure uniforme des agrégats 
de ponçage. Cela optimise la durée de vie de vos 
outils de ponçage et garantit des résultats de pon-
çage cohérents. Une fois le processus de ponçage 
terminé, un autre robot intervient pour placer intel-
ligemment les pièces sur des europalettes. Cela 
garantit non seulement une manipulation sûre des 
pièces, mais aussi un traitement ultérieur efficace.

En combinant nos systèmes d‘équipement et de 
déchargement, l‘ensemble du processus de recti-
fication est entièrement automatisé. Vous profitez 
d‘un placement et d‘un déchargement entièrement 
sans apprentissage, qui ne nécessite aucune inter-
vention manuelle et reste donc rentable même pour 
les lots de petite taille et les variantes nombreuses. 
Notre système avancé prend en charge les pièces 
à usiner, effectue le cas échéant un retournement 
et une mesure de l‘épaisseur des pièces et les posi-
tionne ensuite avec précision sur votre rectifieuse. 
Les pièces usinées sont ensuite déposées sur une 
europalette vide et en optimisant l‘espace. Ainsi, 
vous optimisez non seulement vos processus de 
production, mais vous économisez également du 
temps et des ressources.

AUTOMATISATION COMPLÈTE DU  
PROCESSUS GRÂCE À LA COMBINAISON 
D‘UNE SOLUTION DE CHARGEMENT ET  
DE DÉCHARGEMENT
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Nos solutions d‘automatisation complètent parfaitement nos ébavureuses  
WEBER et contribuent à rendre plus efficace le processus de chargement  
et de déchargement de votre machine.

CONCEPTS DE RETOURNEMENT ET SYSTÈMES DE RETOURNEMENT

De plus, nous proposons des concepts de retournement innovants pour les 
pièces de toutes tailles, permettant un usinage bilatéral précis et efficace. 
Nos systèmes de retour aident à réintroduire les pièces dans le processus 
d‘usinage sans interruption, ce qui garantit une flexibilité et une productivité 
maximales.

www.hansweber.de/en/automation



 Solutions d‘automatisation pour  
le chargement des pièces

Système de chargement compact HS-4-1000 Bin Picking
12-13 16-17
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Le chargement automatisé réduit les interventions manuelles, diminue les temps de 
préparation et améliore les conditions de travail de vos collaborateurs en prenant en 
charge les tâches physiquement pénibles et en réduisant le taux d‘erreur.

Nos solutions de chargement WEBER sont le 
complément idéal des ponceuses quel qu‘en soit 
le fabricant. Nous proposons une large gamme de 
solutions de chargement adaptées aux différents 
besoins et exigences de production. Que vous 
ayez besoin de modules standardisés ou de systè-
mes personnalisés, nous sommes en mesure de 
développer des solutions sur mesure qui répon-
dent à vos exigences spécifiques.

	+ Pas d‘apprentissage - pas de connaissances en robotique nécessaires 

	+ Détection intelligente de toutes les piles de pièces se trouvant sur la palette et calcul automatique  
du point de préhension grâce à un système de caméra intégré 

	+ La répartition uniforme des pièces garantit une usure régulière des outils, en cas de poursuite  
de l‘usinage par une rectifieuse + Changement d‘outil automatique 

	+ Mesure automatique de l‘épaisseur et retournement des pièces 

	+ Commande automatique de la rectifieuse grâce à la mise en réseau avec l‘automatisation

NOS SOLUTIONS DE CHARGE EN UN COUP D‘ŒIL :

www.hansweber.de/en/machine-loading



 Système de chargement compact  
HS-4-1000

Les piles de pièces se trouvant sur une europalette sont dé-
tectées à l‘aide d‘un système de caméra 3D basé sur l‘IA et les 
informations nécessaires, telles que les dimensions et un point 
de préhension approprié, sont déterminées. En outre, il est 
également possible de retourner la pièce et de déterminer son 
épaisseur. Une interface entre l‘automatisation et la machine en 
aval assure une commande de machine entièrement autonome 
et la transmission des données de processus pertinentes. Le 
traitement d‘image avancé basé sur l‘IA garantit un processus 
de manipulation entièrement sans apprentissage, ce qui permet 
une rentabilité élevée même en cas de grande diversité de va-
riantes et de petites tailles de lots de pièces.

Spécifications techniques HS-4-1000

Dimensions des pièces : 20 x 20 mm à 750 x 750 mm 

Géométrie des pièces : pièces planes, formes libres, quelconques

Matériau des pièces : métal, bois, plastique

Charge: max. 8,4 kg

Largeur de travail : max. 1350 mm

Temps de cycle : env. 25 pièces/min.

Nombre de pièces  
max. Surface d‘empilage :

1200 x 800 x 370 mm

Type de robot : Stäubli TS2-100
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Chargement autonome, efficace et précis grâce à un traitement d‘image intelligent 
combiné à la robotique et à la technique de commande pour une alimentation  
des pièces à usiner sans apprentissage et optimisée en termes de processus.

www.hansweber.de/en/loading-system-compact



Options et outils de  
notre solution de chargement

Lors de l‘alimentation des palettes, un convoyeur à rouleaux peut servir d‘espa-
ce tampon supplémentaire pour les palettes vides ou chargées et prévient - en 
combinaison avec une protection contre les chocs - les dommages causés 
par exemple par les véhicules de manutention. L‘intégration d‘une gare de 
palettes permet une fabrication entièrement sans personnel et est réalisable 
chez WEBER en différentes variantes avec un nombre quelconque de stations. 
Le chargement et le déchargement avec des systèmes de transport sans con-

ducteur est également possible avec cette option, ce qui permet d‘atteindre un 
haut degré d‘automatisation dans la logistique de l‘entreprise. Différents outils 
robotisés combinés à notre changeur d‘outils automatique garantissent une 
flexibilité maximale lors de la manipulation de différentes géométries de piè-
ces. La commande intelligente du système de changement assure la sélection 
automatique de l‘outil robotisé adapté à la pièce à usiner.



14
 / 

15

La diversité des outils robotisés disponibles permet de manipuler un large 
éventail de géométries de pièces. De plus, le calcul d‘un point de  
préhension approprié s‘effectue automatiquement sans aucune intervention 
de l‘opérateur.

Les possibilités de réglage sur les différents outils constituent un autre  
avantage. Il est par exemple possible d‘équiper les outils à vide de ventouses 
les plus diverses ou d‘adapter l‘écartement des outils doubles à la pièce à 
usiner concernée.

www.hansweber.de/en/machine-loading

VENTOUSES  
SIMPLES 

VENTOUSES  
DOUBLES

VENTOUSES DE 
SURFACE 

VENTOUSES  
MAGNÉTIQUES

VENTOUSES  
PARALLÈLES 

VENTOUSES  
MAGNÉTIQUES DOUBLES



 Bin Picking - Chargement de machines  
par la prise directe dans la caisse

	+ Système de vision 3D composé d‘un projecteur haute perfor-
mance et de 4 caméras pour une détection stable des pièces 

	+ Calcul automatique de la trajectoire du robot au moyen d‘un 
algorithme de planification de trajectoire 

	+ Automatisation de processus de production complexes 

	+ Possibilité de couvrir le prélèvement dans des supports de char-
ge jusqu‘à 1280 x 1280 mm ; possibilité de prélever également 
des couches intermédiaires à l‘intérieur du support de charge 

	+ Par la détection intégrée des contours de perturbation et la pla-
nification intelligente de la trajectoire du robot qui en découle, 
convient également pour les récipients à accès limité

La variété des pièces à traiter, combinée à des exigences croissan-
tes en matière de réduction des temps de préparation, pose des 
défis toujours plus grands à la technique d‘alimentation. Le nouveau 
système Bin Picking de WEBER automation offre ici la solution idéa-
le. Une seule application permet de reconnaître et d‘isoler différents 
produits. Bin Picking signifie littéralement « saisir la caisse ». À l‘aide 
d‘un système de vision 3D, le robot est en mesure de reconnaître, 
de saisir et de déposer individuellement des pièces non triées dans 
un support de chargement. La position des pièces dans la caisse ne 
joue aucun rôle, pas plus que leur géométrie. Même les supports de 
charge contenant des pièces différentes peuvent être déchargés de 
manière automatisée. Par rapport aux applications traditionnelles, 
le bin picking offre donc une plus grande flexibilité, un gain de place 
par rapport aux systèmes d‘individualisation coûteux et ouvre de 
nouvelles possibilités en matière d‘automatisation.
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Simplification des processus de production complexes grâce au chargement auto-
matisé de pièces disposées de manière chaotique et non triées, sans avoir recours 
à des systèmes de séparation.

	+ Réduction des coûts de personnel et du travail  
dangereux ou pénible pour la santé 

	+ Réduction des temps de cycle 

	+ Augmentation de la productivité grâce à une efficacité  
maximale et à une grande fiabilité 

	+ Adaptable individuellement à vos exigences

www.hansweber.de/en/machine-loading



Solutions d‘automatisation pour  
le déchargement des machines

Système de déchargement compact HS-4-1000 :  
déchargement de pièces petites à moyennes

Système de déchargement large HS-6-2000 :  
déchargement pour pièces moyennes à grandes

20-21 24-25
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Notre système combine des robots industriels, un système de  
reconnaissance optique précis et une technique de convoyage robuste.  
Les pièces sont ainsi automatiquement localisées, identifiées et prélevées avec 
précision par le robot, puis déposées sur une europalette.

Notre système de déchargement robotisé pose de nouveaux jalons dans l‘automatisation 
industrielle - mais comment y parvenons-nous exactement ? La clé réside dans un processus 
sans apprentissage, de sorte qu‘aucun processus d‘apprentissage manuel fastidieux n‘est né-
cessaire. Des systèmes de caméras de haute précision détectent et localisent chaque pièce en 
cours de fonctionnement à une vitesse continue pouvant atteindre 10 m/min. Un autre avan-
tage ? Le point de préhension optimal pour chaque pièce est calculé et enregistré dans une 
base de données centrale. Cette méthode permet une intégration parfaite dans le processus 
de production et élimine les interventions manuelles, ce qui permet à la ligne de production de 
fonctionner de manière efficace et constante. Il s‘agit d‘une avancée majeure pour l‘automati-
sation industrielle !

	+ Absence d‘apprentissage -  
aucune connaissance en robotique 

	+ Rentabilité élevée pour les petites tailles de lots et 
la grande diversité de variantes 

	+ Contrôle automatique 

	+ Algorithme d‘apprentissage entièrement autonome 

	+ Dépôt de pièces intelligent

AVANTAGES DE NOS SOLUTIONS DE DÉCHARGEMENT

www.hansweber.de/en/machine-unloading



 Système de déchargement compact  
HS-4-1000

Grâce à leur construction modulaire, nos systèmes de ma-
nutention s‘intègrent facilement dans le processus sur les 
machines d‘usinage les plus diverses. Il est possible, à l‘aide 
d‘un convoyeur à rouleaux intégré et entraîné, de combiner la 
cellule de manipulation avec une gare de palettes, ce qui permet 
un transport automatique de vos supports de charge et réduit 
ainsi fortement le temps de préparation pour l‘alimentation et 
l‘évacuation. La cellule de déchargement autonome peut être 
équipée d‘une bande transporteuse allongée qui offre ainsi un 
avantage décisif en termes de temps de préparation pour les 
pièces surdimensionnées. Les pièces surdimensionnées non 
manipulables peuvent être prélevées manuellement en insérant 
un convoyeur à rouleaux de transfert.

Spécifications techniques HS-4-1000

Dimensions des pièces : 20 x 20 mm à 750 x 750 mm 

Géométrie des pièces : pièces planes, formes libres, quelconques

Matériau des pièces : métal, bois, plastique

Charge: max. 8,4 kg

Largeur de travail : max. 1350 mm

Temps de cycle : env. 25 pièces/min.

Nombre de pièces  
max. Surface d‘empilage :

1200 x 800 x 370 mm

Type de robot : Stäubli TS2-100
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Notre solution de déchargement pour les pièces de petite et moyenne taille  
se caractérise par sa construction modulaire, qui permet une intégration  
flexible dans les environnements de production existants.

Cellule de déchargement autonome  
avec tapis roulant allongé

www.hansweber.de/en/unloading-system-compact



Options et outils de notre  
solution de déchargement

Lors de l‘alimentation des palettes, un convoyeur à rouleaux peut servir d‘espa-
ce tampon supplémentaire pour les palettes vides ou chargées et prévient - en 
combinaison avec une protection contre les chocs - les dommages causés par 
les chariots de manutention par exemple. Le convoyeur à rouleaux de transfert 
permet la manipulation manuelle de pièces surdimensionnées et est adapté de 
manière compacte à la taille d‘une europalette, ce qui permet de l‘utiliser éga-
lement en combinaison avec une gare de palettes automatisée, par exemple. 
Le magasin de palettes permet la mise à disposition de plus de 20 supports 

de charge et assure ainsi un allègement supplémentaire de la logistique de 
l‘entreprise. L‘intégration d‘une gare de palettes permet une fabrication sans 
personnel et est réalisable chez WEBER en différentes variantes avec un nom-
bre quelconque de stations. Le chargement et le déchargement avec des sys-
tèmes de transport sans conducteur est également possible avec cette option, 
ce qui permet d‘atteindre un haut degré d‘automatisation dans la logistique de 
l‘entreprise.



VENTOUSES  
SIMPLES 

VENTOUSES  
DOUBLES

VENTOUSES DE 
SURFACE 

VENTOUSES  
MAGNÉTIQUES

VENTOUSES  
PARALLÈLES 

VENTOUSES  
MAGNÉTIQUES DOUBLES
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La diversité des outils robotisés disponibles permet de manipuler un large 
éventail de géométries de pièces. De plus, le calcul d‘un point de préhension 
approprié se fait automatiquement sans aucune intervention de l‘opérateur. 

Changeur d‘outils automatique
Différents outils robotisés combinés à notre changeur d‘outils automatique assurent une flexibilité maximale lors de la manipulation  
de différentes géométries de pièces. La commande intelligente du système de changement assure la sélection automatique de l‘outil 
robotisé adapté à la pièce à usiner.

www.hansweber.de/en/machine-unloading

Les possibilités de réglage des différents outils constituent un autre avantage. 
Ainsi, les outils à vide peuvent être équipés de différentes ventouses et l‘écar-
tement des outils doubles peut être adapté à la pièce à usiner.



 Système de déchargement large  
HS-6-2000

La HS-6-2000 a été spécialement conçue pour relever les défis 
de la manipulation de pièces plus grandes et plus lourdes Ce 
système de manipulation innovant fait appel à un robot indus-
triel puissant, à un système de reconnaissance optique avancé 
et à un convoyeur efficace. La technologie d‘automatisation 
permet de localiser et d‘identifier avec précision les pièces qui 
entrent. Celles-ci sont apprises automatiquement et placées de 
manière intelligente et optimisée sur une europalette.

Spécifications techniques HS-6-2000

Dimensions des pièces : 20 x 20 mm à 1200 x 1200 mm 

Géométrie des pièces : pièces planes, formes libres, quelconques

Matériau des pièces : métal, bois, plastique

Charge: max. 25 kg

Largeur de travail : max. 1600 mm

Temps de cycle : env. 13 pièces/min.

Nombre de pièces  
max. Surface d‘empilage :

1200 x 800 x 500 mm

Type de robot : Stäubli TX2-160L
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Notre système modulaire de palettisation et de triage est la réponse à  
l‘exigence de manipulation de pièces plus grandes et plus lourdes.

La HS-6-2000 peut être combinée de manière transpa-
rente avec une gare de palettes et, grâce à sa concep-
tion modulaire, elle peut être intégrée sans problème 
dans des installations existantes. Le robot industriel 6 
axes de Stäubli assure des temps de cycle impression-
nants, ce qui améliore encore l‘efficacité de l‘ensemble 
du système. Cette solution d‘automatisation avancée 
établit de nouvelles normes pour la manipulation et le 
traitement de pièces plus grandes et plus lourdes.

www.hansweber.de/en/unloading-system-large



 Systèmes de  
palettisation et de tri

Vous êtes à la recherche d‘une solution de paletti-
sation et de triage qui réponde exactement à vos 
besoins ? Que vous utilisiez des europalettes, des 
caisses en plastique, des KLT ou des caisses à 
claire-voie dans votre production, notre robotique 
vous assure l‘efficacité et la flexibilité nécessaires. 
Nous travaillons avec des robots 4 axes et 6 axes 
de pointe, à la fois précis et polyvalents. Nos so-

lutions comprennent différentes variantes de tri 
qui répondent à vos besoins. L‘empilage optimisé 
utilise l‘espace disponible de manière optimale, 
tandis que le tri sur commande permet de classer 
vos articles en fonction des exigences de chaque 
commande. Nous proposons également des so-
lutions de tri adaptées pour une gestion précise 
des quantités. Nos solutions d‘automatisation 

sont conçues de manière si intuitive qu‘aucune 
connaissance en robotique n‘est nécessaire pour 
les utiliser. Grâce à notre technologie, vos proces-
sus de palettisation et de tri se déroulent de façon 
fluide, rapide et fiable. Nous misons sur la qualité 
et l‘adaptabilité afin de vous offrir les meilleures 
solutions pour vos besoins en logistique et en 
stockage.
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Plus de productivité grâce à l‘automatisation : les cellules de manutention  
offrent des solutions efficaces pour les applications de palettisation et de dépa-
lettisation optimisant les processus de travail et augmentant la productivité.

Empilage avec optimisation de 
l‘espace : dans les installations de 
production où l‘espace est limité et 
coûteux, nos robots industriels em-
pilent les objets de manière précise 
et efficace en utilisant des systèmes 
sans apprentissage avec des algo-
rithmes et des capteurs avancés pour 
calculer la position idéale en fonction 
des dimensions et du poids et utiliser 
l‘espace de manière optimale.

Empilage de pièces par type ou par 
couche : L‘empilement des pièces par 
type ou par couche permet d‘optimi-
ser l‘espace d‘empilement en calcu-
lant à l‘avance l‘orientation idéale et 
le schéma d‘empilement, afin d‘éco-
nomiser de la place, de surveiller en 
permanence le niveau de remplissage 
des palettes et d‘éviter les espaces 
inutilisés.

Empilage de pièces dans des sup-
ports de charge personnalisés :  l‘em-
pilage de pièces dans des supports 
de charge personnalisés permet un 
flux de matériel efficace et l‘intégration 
parfaite de solutions automatisées 
dans les processus logistiques 
existants, WEBER développant des 
concepts sur mesure afin d‘augmenter 
l‘efficacité et la flexibilité sans interve-
nir dans la structure existante. 

SOLUTIONS INDIVIDUELLES DE PALETTISATION ET DE TRI :

Empilage de pièces dans des boîtes 
à grille : pour assurer un déroulement 
sans faille de la production, les pièces 
sont automatiquement empilées 
dans des supports de charge ou des 
conteneurs après avoir été dépilées 
et transmises aux processus suivants 
par la commande du robot sans inter-
vention manuelle, en tenant compte 
des éventuelles géométries pertur-
batrices.

www.hansweber.de/en/palletizing-sorting



 Des solutions robotiques personnalisées  
pour vos besoins spécifiques

Vous recherchez une solution qui réponde exacte-
ment à vos besoins ? Concevez avec nous l‘avenir 
de votre production : nous développons des 
solutions d‘automatisation sur mesure qui n‘exis-
tent pas encore. Notre expertise réside dans la 
combinaison des technologies les plus diverses, 
comme la robotique, le traitement d‘images et la 
technique de commande, afin de répondre à vos 
exigences - que ce soit pour augmenter la rentab-

ilité, optimiser la production ou lutter contre la pé-
nurie croissante de main-d‘œuvre qualifiée. Nous 
vous accompagnons tout au long du processus : 
de l‘analyse de faisabilité et du développement du 
concept à la mise en service, à la formation et à 
la remise de l‘installation, en passant par la plani-
fication détaillée et la construction. WEBER vous 
propose bien plus qu‘une solution: un véritable 
investissement pour l‘avenir de votre production. 

Qu‘il s‘agisse de traiter des pièces de découpage 
fin précises ou des composants de grande taille, 
qu‘il s‘agisse de bois ou de métal, notre expertise 
ne connaît aucune limite. Pourquoi se satisfaire 
du minimum quand vous pouvez obtenir des sys-
tèmes sur mesure qui répondent à vos défis spé-
cifiques ? Concevons ensemble l‘avenir de votre 
production et trouvons des moyens innovants de 
réaliser vos ambitions.
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Des solutions d‘automatisation sur mesure pour des exigences spécifiques : 
Des connaissances d‘experts et des adaptations individuelles garantissant des 
résultats optimaux.

Prise de contact Conseil individuel Analyse de faisabilité Planification détaillée Construction Fabrication, monta-
ge, mise en service

Remise et  
formation

www.hansweber.de/en/individual-solutions



 Concepts de retournement pour  
tout type de pièces

Nos pièces sont acheminées vers le retourneur magnétique à l‘aide d‘un 
système de manutention ultramoderne. Ce retourneur se charge à la fois 
du retournement précis des pièces et de leur acheminement en douceur 
vers la machine suivante. Cette méthode de retournement permet un 
traitement particulièrement efficace et rapide des petites pièces magnét-
iques et optimise ainsi les processus de production.

Notre solution de retournement basée sur la préhension offre une méthode 
efficace pour le traitement des petites pièces. Grâce à notre système de 
manutention, les pièces sont amenées au retourneur, retournées par celui-ci, 
puis reprises par le système de manutention. L‘interaction continue entre le 
système de retournement et le système de manipulation, garantit une pro-
ductivité et une stabilité de processus impressionnantes.

SOLUTION HÉLICOÏDALE À BASE D‘AIMANTS

SOLUTION D‘ENROULEMENT BASÉE SUR LA PRÉHENSION
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Nos concepts de retournement de pièces complètent parfaitement nos cellules de  
manipulation et offrent des solutions adaptées à vos exigences spécifiques. Grâce à nos 
systèmes, vous pouvez aisément retourner ou faire pivoter des pièces de toute taille pen-
dant le processus d’usinage, sans effort et sans les risques liés à la manipulation manuelle.

Notre tourne-tambour, combiné à un système de convoyage en amont et en aval, offre une so-
lution compacte et autonome, qui s‘intègre facilement dans n‘importe quelle ligne de convoyage 
ou installation. Grâce au principe de retournement des pièces basé sur un fonctionnement ca-
dencé, ce système est idéal pour un retournement rapide et continu dans différents secteurs de 
production. Il est donc particulièrement adapté aux applications nécessitant une efficacité et une 
rapidité élevées.

TOURNE-TAMBOUR

www.hansweber.de/en/turning-concepts



 Concepts de retournement pour  
tout type de pièces

L‘inverseur basculant est idéal pour les pièces de grande géométrie, quel 
que soit le matériau, offrant ainsi une solution polyvalente pour diverses 
applications industrielles. Grâce à un système de manipulation précis, les 
pièces sont soigneusement déposées, puis retournées sur le côté opposé à 
l‘aide d‘un mécanisme contrôlé pneumatiquement. Après ce processus de 
retournement, les pièces sont à nouveau prises en charge par le système de 
manipulation et transférées à l‘étape suivante du processus.

Notre retourneur pivotant est particulièrement fiable et 
permet d‘optimiser vos processus de travail. Notre système 
de retournement s‘intègre parfaitement dans des lignes de 
convoyage existantes et peut également être utilisé comme 
solution autonome indépendante. Cela vous offre une flexi-
bilité maximale et une adaptabilité aux besoins spécifiques 
de votre production.

INVERSEUR BASCULANT

INVERSEUR PIVOTANT POUR LE RETOURNEMENT CONTINU DES PIÈCES
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Lors du retournement robotisé, la pièce est d‘abord saisie par le robot. Une fois sécurisée, elle est déposée 
sur une station intermédiaire. Le robot se déplace ensuite de l‘autre côté pour reprendre la pièce.

	+ Manipulation sans effort des pièces lourdes : 
Même des pièces pesant plusieurs centaines 
de kilos peuvent être retournées et pivotées 
sans difficulté.

	+ Augmentation de la productivité : Vitesse de 
production accrue grâce aux fonctions de  
retournement intégrées.

	+ Précision : Réduction des sources  
d‘erreurs grâce à l‘élimination des opérations 
de transfert.

	+ Automatisation : Suppression des travaux ma-
nuels grâce à nos systèmes.

	+ Flexibilité : Adaptation à différents types de 
pièces et étapes de traitement.

	+ Ergonomie et santé : Élimination des tâches 
physiques lourdes et dangereuses.

AVANTAGES DE NOS CONCEPTS  
DE RETOURNEMENT DE PIÈCES

RETOURNEMENT ROBOTISÉ

www.hansweber.de/en/turning-concepts



 Inspection de pièces
Inspection basée sur l‘image

Les systèmes d‘inspection industriels basés sur l‘image de WEBER détec-
tent les défauts de surface en flux continu (inspection en ligne) après le pro-
cessus d‘ébavurage, grâce à une technologie de caméra 2D haute résolution, 
des concepts d‘éclairage personnalisés, des techniques de traitement d‘ima-
ge classiques ainsi que des algorithmes de traitement d‘image basés sur le 
deep learning, et avec des années d‘expérience dans la qualité de surface 
des pièces ébavurées, WEBER propose des systèmes d‘inspection adaptés 
aux besoins spécifiques des clients.

Les systèmes d‘inspection industriels basés sur l‘image de WEBER per-
mettent de détecter avec précision les défauts de surface en flux continu, 
notamment lors des contrôles en ligne après le processus d‘ébavurage. Ces 
systèmes complètent efficacement les machines de meulage WEBER. Grâce 
à une technologie de caméra 2D haute résolution, des concepts d‘éclairage 
personnalisés, des techniques classiques de traitement d‘image éprouvées 
et des algorithmes avancés de traitement d‘image basés sur le deep lear-
ning, combinés à des années d‘expérience dans la qualité des surfaces des 
pièces meulées, WEBER propose des systèmes d‘inspection sur mesure 
répondant aux exigences spécifiques des clients.

INSPECTION CLASSIQUE ET BASÉE SUR LE  
DEEP LEARNING DES PIÈCES PLANESINSPECTION DE SURFACE BASÉE SUR LE DEEP LEARNING
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Inspection de surface avec éclairage homogène ciblé, permettant  
de détecter divers défauts de surface et motifs de meulage sur de  
grandes zones d‘inspection.

Le système permet une inspection basée sur l‘image à l‘aide d‘un capteur qui projette une ligne laser  
sur l‘objet à mesurer et génère ainsi un profil pour les tâches de mesure et de contrôle. Il permet de  
corriger facilement les erreurs d‘angle, les écarts de position ou les vibrations, offrant ainsi un contrôle 
simple et tolérant aux erreurs. 

Grâce à la digitalisation des profils de pièce, une haute résolution peut être atteinte avec une quantité  
minimale de datas, ce qui permet de déterminer de nombreuses caractéristiques de la pièce,  
comme le rayon d‘arrondi.

INSPECTION 3D EN LIGNE 
BASÉE SUR LA HAUTEUR

www.hansweber.de/en/workpiece-inspection
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