
INFORMATION TECHNIQUE

Vue détaillée : Micro-attache

ps:®wheel-knock-out
OUTIL INDEPENDANT DE LA TAILLE ET DE LA FORME POUR UNE PRODUCTION FLEXIBLE DE 
VOS PRÉDÉCOUPES. 

Les outils molette et les outils de prédécoupe sont deux solutions couramment utilisées dans le travail de la tôle.

Rassembler les deux principes sur un seul et même outil apporte de nouvelles perspectives sur l‘approche, l‘utilisation et la vitesse de 
réalisation des prédécoupes.

Le ps:®wheel-knock-out vous offre maintenant la possibilité de produire facilement et rapidement, différents diamètres de prédécoupe 
avec UN seul outil. Vous n‘êtes plus obligé d‘acheter un outil dédié à chaque diamètre. En outre, vous n‘aurez plus besoin que d‘un seul 
emplacement d‘outil sur la machine.

Cette solution permet donc  de réduire non seulement les coûts en outillage, mais aussi les temps de changement d‘outils.

Vous n‘êtes également plus contraint par la forme de vos prédécoupes. Désormais, des formes rayonnées, carrées, rectangles avec 
rayon R40 minimum, peuvent être réalisées facilement. N‘importe quelle forme produite avec un outil molette classique est réalisable 
(dans le cas présent, un rayon R40 minimum est nécessaire).
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ps:®wheel-knock-out
OUTIL INDEPENDANT DE LA TAILLE ET DE LA FORME POUR UNE PRODUCTION FLEXIBLE DE 
VOS PRÉDÉCOUPES.  

PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT :
Une micro-attache est réalisée pendant la découpe de la matière grâce à la présence d‘un dégagement sur le rouleau supérieur de 
l‘outil. 
Plusieurs dégagements peuvent être usinés sur ce rouleau afin d‘adapter l‘entraxe entre chaque micro-attache.  

1 dégagement = entraxe de 91,1 mm; 
2 dégagements = entraxe de 45,55 mm 
etc.

TH
IC

K 
TU

RR
ET

SA
LV

AG
N

IN
I

TR
U

M
PF

TO
U

RE
LL

E 
ÉP

A
IS

SE
SA

LV
AG

N
IN

I
TR

U
M

PF

2 rue de Strasbourg
68220 Hésingue

WEB : www.pg-outillage.fr
MAIL : info@pg-outillage.fr

TEL : 03 89 67 40 22
FAX : 03 89 69 81 91



INFORMATION TECHNIQUE

ps:®wheel-knock-out
OUTIL INDEPENDANT DE LA TAILLE ET DE LA FORME POUR UNE PRODUCTION FLEXIBLE DE 
VOS PRÉDÉCOUPES. 

Autres avantages :
Si votre machine ne dispose pas de l‘option « matrice active », vous pouvez choisir la version avec partie inférieure montée sur ressort. 
Dans ce cas, l‘outil est programmé de la même manière qu‘un outil à molette classique et peux donc être utilisé avec les mêmes 
paramètres.
Un même outil peut être utilisé quelle que soit la matière travaillée mais ne sera adapté qu‘à une seule épaisseur de tôle.

RECAPITULATIF DES AVANTAGES :
 � Réduction des coûts puisqu‘un seul outil est nécessaire par épaisseur de tôle.
 �Diamètre flexible avec un seul outil à partir de Ø80.
 � Forme libre (rayon minimum de 40mm)
 � Possibilité de définir l‘entraxe des micro-attaches.
 � Travail plus rapide car moins de changement d‘outils.
 �Option partie basse montée sur ressort = Pas besoin de l‘option « matrice active ».
 � Programmation aisée, identique à un outil à molette classique.
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