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Tous les opérateurs et les programmeurs connaissent le problème :

Produire de longues pièces (par ex. 1700mm) avec une petite largeur (par ex. 250mm). Dans cet exemple, 3 pièces peuvent être 

imbriquées sur une seule et même tôle en les intégrant sur un squelette.

La première solution serait d‘utiliser la méthode appelée micro-jonction. Cependant, ce procédé créé de petits picots sur les 

pièces qui sont généralement refusées par le client car elles risquent de blesser les personnes qui les manipulent.

En plus de cela, il arrive que les pièces soient trop grandes pour être éjectées par la trappe à pièce de la machine. Maintenant la 

grande question que tout le monde se pose est : comment retirer ces pièces manuellement de la machine sans créer de bavure 

et sans avoir à constamment mettre la machine à l‘arrêt et donc interrompre la production.

La solution s‘appelle :  ps:macro-joint.

PS:MACRO-JOINT
POUR UNE PRODUCTION EFFICACE AVEC ENLÈVEMENT MANUEL DE PIÈCES
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L‘outil ps:macro-joint est utilisé pour connecter des pièces sur un squelette. La technologie est la même que pour le ps:knock-

out de conception PASS sauf que la quantité de macro-jonction à réaliser est déterminée  par le programmeur.

Une fois l‘usinage de la tôle terminé, l‘opérateur peut retirer les pièces unitairement, directement sur la table machine.

Le pont de connexion du ps:macro-joint est maintenu sur les 3 côtés  du squelette. Ceci garanti que le pont de connexion reste 

sur le squelette lorsque l‘on détache la pièce.

L‘opérateur n‘a plus à se soucier du fait que les ponts de connexion puissent créer des bavures qui peuvent tomber dans les 

brosses de la table machine et ainsi provoquer des rayures sur les productions suivantes.

Après avoir sorti la tôle complète de la table machine, les pièces unitaires peuvent être retirées individuellement du squelette.

Connection 3 faces

PS:MACRO-JOINT
POUR UNE PRODUCTION EFFICACE AVEC ENLÈVEMENT MANUEL DE PIÈCES



T
O

U
R

E
L

L
E

É
P

A
IS

S
E

S
A

LV
A

G
N

IN
I

T
R

U
M

P
F

INFORMATION TECHNIQUE

15 rue de Saint-Louis

68220 - HÉSINGUE
WEB:  www.pg-outillage.fr

MAIL : info@pg-outillage.fr

TEL : 03 89 67 40 22

FAX : 03 89 69 81 91

Un exemple supplémentaire d‘utilisation du ps:macro-joint:

Des procédures de production compliquées sont parfois nécessaires quand de petites pièces comprenant des plis doivent être 

réalisées. 

On a souvent besoin de poinçonner des pièces avec plis. Mais il n‘est parfois pas possible de produire d‘aussi petites pièces sur 

une poinçonneuse car elles ne peuvent pas être évacuées par la trappe à pièce de la machine. 

Mais maintenant c‘est facile :

ps:macro-joint est une alternative pratique pour plier plusieurs pièces en même temps.

Les pièces unitaires sont réalisées en ligne sur la tôle.

Comme représenté sur l‘image ci-dessus, une bande de métal (plaque support) a été réalisée sur un coté avec des ponts de 

connexion aux pièces unitaires. Vous voyez que, dans ce cas-là, il est aussi important d‘utiliser la connexion par macro-jonction 3 

points.

Le pliage sur presse plieuse peut intervenir aussitôt que le squelette a été réalisé. Dans notre exemple, il est ainsi possible de 

réaliser 10 pièces unitaire en une seule passe de pliage.

Bord de rupture dé� ni

PS:MACRO-JOINT
POUR UNE PRODUCTION EFFICACE AVEC ENLÈVEMENT MANUEL DE PIÈCES
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La pièce formée peut maintenant être détachée sur le petit coté presque parfaitement de la bande de métal support grâce au 

bord de rupture dé& ni.

Cette combinaison poinçonnage-pliage intégrant le ps:macro-joint permet d‘augmenter la productivité des pièces vis à vis d‘une 

technique de pliage de pièce unitaire.

AVANTAGES:
 §  Production sans arrêt machine

 §  Pas de contamination de la table à cause de déchets de micro-jonction

 §  Optimisation de la procédure de production

 §  Gains de temps

PS:MACRO-JOINT
POUR UNE PRODUCTION EFFICACE AVEC ENLÈVEMENT MANUEL DE PIÈCES


